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LUXOR
Micro Trocknungssystem
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Bei der Herstellung sehr kleiner Teile
ist es entscheidend, genau die für den
Produktionsprozess benötigte Material-
menge zu fördern und zu trocknen.
Insbesondere bei kritischen Produk-
tionsbedingungen kann die Verarbei-
tung von Kleinstmengen große Proble-
me bereiten. Deshalb ist es sinnvoll,
die Trocknungs- und Fördergeräte auf
die Größe der Spritzgießmaschine an-
zupassen.

Mit dem LUXOR Micro Trocknungs-
system bietet Motan für die Verarbei-
tung von Micropellets und anderen ge-
eigneten Materialien die ideale Lösung.
Es besteht aus einem Set modular
aufeinander abgestimmter Trocknungs-
und Fördergeräte. So hält der Spritz-
gießer die kleinen Toleranzen ohne Ab-
fall oder Verunreinigung ein.

Das LUXOR Micro Trocknungssystem
hat den gleichen hochwertigen Quali-
tätstandard, den die Industrie von an-
deren Motan Produkten kennt. Alle
Komponenten sind verschleißfest.
Design und Betrieb sind benutzer-
freundlich.

Technische Daten

LUXOR Micro Trocknungssystem

Trichtervolumen (l) 0,75 1,5

Luftmenge (m3/h) 1,5 - 2

Druckluft, öl- und wasserfrei (bar) 3 - 7

Anschlussspannung 1/N/PE 230 V/50 Hz

Heizleistung (kW) 0,2

Temperaturbereich (°C) 25 - 180

Gewicht (kg) 5 6

Höhe Trocknungstrichter (mm) 259 419

Volumen Handfülltrichter (l) 0,5

Volumen Venturi Fördergerät (l) 0,25

Ø Materialeinlass (mm) 20

Material Trocknungstemperatur Verweilzeit 0,75 l 1,5 l
°C h

ABS 80 2 - 3 0,200 0,400
CA 75 2 - 3 0,225 0,450
CAB 75 2 - 3 0,200 0,400
CP 75 4 0,150 0,300
EPDM 80 4 0,150 0,300
LCP 150 4 0,200 0,400
PA 6/66 80 4 - 6 0,125 0,250
PA 6.10/11/12 80 4 - 6 0,100 0,200
PAEK 160 3 - 4 0,175 0,350
PBT 110 3 - 4 0,200 0,400
PC 120 2 - 3 0,250 0,500
PE* 90 2 - 3 0,250 0,500
PE schwarz 90 3 0,200 0,400
PEEK 150 3 0,225 0,450
PEI 150 3 - 4 0,150 0,300
PES 150 4 0,175 0,350
PET 175 4 - 6 0,100 0,200
PET-G 65 4 - 6 0,100 0,200
PMMA 80 2 - 3 0,225 0,450
POM 110 2 - 3 0,275 0,550
PP* 100 2 - 3 0,200 0,400
PPE 110 2 - 3 0,225 0,450
PPS 140 3 - 4 0,200 0,400
PS 80 1 - 2 0,275 0,550
PSU 130 3 - 4 0,200 0,400
PVC 70 1 - 2 0,400 0,800
SAN 80 2 - 3 0,225 0,450
SB 80 2 0,275 0,550
TPU ( PUR ) 90 2 - 3 0,200 0,400

* Nur gefüllte Materialien sind hygroskopisch.

Leistungsdaten
Alle Angaben sind Richtwerte für handelsübliche Materialien.

LUXOR Micro Trocknungssystem
Materialdurchsatz in kg/h

Technische Änderungen vorbehalten.

Micro Trockner mit Handfülltrichter

Micro Trockner mit Venturi Fördergerät
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LUXOR

Gleichmäßige Trocknung – Korn für Korn

Gleich mehrere konstruktive Besonderheiten des
LUXOR Micro Trocknungssystem sorgen dafür, dass
das Material optimal für die Verarbeitung vorbereitet
wird.

• Damit im gesamten Trockenbereich konstante Be-
dingungen herrschen, ist der Trockentrichter bis hin
zum Materialauslauf wärmegedämmt und aus dop-
pelwandigem Glas gefertigt.

• Ein intelligent konstruierter Luftverteiler sorgt für
eine gleichmäßige Verteilung der Trockenluft.
Dadurch wird selbst das Material, das sich bereits
am Maschineneinzug befindet, trocken und auf
Temperatur gehalten.

• Dank der speziellen Form des Trockentrichters
bewegt sich das Material mit gleichmäßiger Sink-
geschwindigkeit durch den Trichter. Damit wird
ausgeschlossen, dass das Material zu lange im
Trocknungsprozess verweilt und eventuell beschä-
digt wird.

Durchsatzangepasste Trockenzeit

• Das Nutzvolumen des Trichters lässt sich auf die
jeweilige Durchsatzmenge anpassen. Hierzu um-
fasst das LUXOR Micro Trocknungssystem ein Set
verschiedener Wechseleinsätze.

Abgestimmter Förder- und Trocknungsprozess

Zur Befüllung des Trockentrichters stehen zwei Mög-
lichkeiten zur Verfügung.

• Mit dem Micro Venturi Fördergerät lässt sich der
Micro Trockner automatisch und zuverlässig
befüllen.

• Für die manuelle Beschickung gibt es einen speziell
entwickelten Handfülltrichter, mit dem sich das
Material bequem transportieren lässt. Er gibt das
Material an den Trockentrichter ab und sorgt dafür,
dass der Füllgrad in der Trockenzone konstant ge-
halten wird.

Optimale Prozessluft – richtige Temperatur und

Qualität

• Mikroprozessor gesteuert wird die Trockenluft exakt
auf Temperatur gehalten (±1 °C).

• Problemlos lässt sich das LUXOR Micro Trocknungs-
system für die vielfältigsten Materialien einsetzen,
da der Temperaturbereich von 25 - 180 °C reicht.

• Vorfilter und Membrantrockner reinigen die Druck-
luft und senken den Taupunkt auf -40 °C. Das ver-
hindert die Kontamination der hochwertigen Mate-
rialien und schafft optimale Trocknungsbedingungen.

Reinraum tauglich

• Material berührende Teile sind aus abriebfreien
Materialen wie Edelstahl, Glas und hartcoatiertem
Aluminium.

• Der Membrantrockner ist emissionsfrei.

• Die Abluft gelangt nur gefiltert in die Umgebung,
egal ob der Micro Trockner nun automatisch oder
per Hand befüllt wird. Ein abgesetzter Filter für Rein-
räume ist als Standard erhältlich.

Kompromisslos handlich und bedienerfreundlich

• Sämtliche Teile sind schnell und einfach zu reinigen.
Werkzeug ist hierfür nicht erforderlich.

• Dank spezieller Schiebeführung lässt sich der Trock-
nungstrichter im Handumdrehn auf der Maschine
installieren.

• Griffe erleichtern die Handhabung.

• Sämtliche Elemente passen perfekt zusammen und
sind austauschbar.
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